Temat: Klasyfikacja polaczen mechanicznych, zlacza i ich
rodzaje

Montaz réznych czesci w jeden zespot nazywa sie taczeniem. Wykonywany on jest za
pomoca r6znego typu potaczen. Potgczenia mechaniczne mozemy podzieli¢ na:

roztagczne, w ktorych taczone elementy mozemy wielokrotnie taczy¢ i roztgczaé bez
uszkodzenia tworzacych je elementow (czgsci taczonych i tacznikow);

nieroztaczne, majace na celu trwate sprzg¢zenie elementéw (roztaczanie potaczenia jest
zwigzane z uszkodzeniem badZz zniszczeniem elementoéw ztgcza). Wsérod potaczen
roztagcznych wyrézniamy:

Potaczenia gwintowe, najszersza (podstawowa) grupa potaczen rozigcznych.
Wykonywane sa najczesciej za pomoca znormalizowanych tacznikow gwintowych w
postaci: $rub, wkretow i nakretek. Sruby posiadaja tby w ksztatcie umozliwiajacym ich
przykrecenie za pomoca klucza (szesciokatne, kwadratowe lub wewnetrzne pod klucz
np. typu Torx), natomiast wkrety posiadajg naciecie ptaskie lub krzyzowe do wkretaka,
ktorymi sg wkrecane. W potlgczeniach gwintowych spotykamy rdéwniez $ruby
dwustronne: tzw. szpilki i sruby rzymskie (posiadaja prawy i lewy gwint). Aby
zapobiec samoczynnemu odkrecaniu sie nakretek, wskutek drgan towarzyszacym pracy
maszyn, stosuje si¢ zabezpieczenia w postaci zawleczek, podktadek sprezystych,
odginanych itp.

Potaczenia kotkowe — ich zadaniem moze by¢ doktadne ustalenie potozenia elementow
wzgledem siebie lub tez przenoszenie sit z jednego elementu urzadzenia na drugi.
Wyro6zniamy kotki walcowe, stozkowe (zbieznos¢ 1:50), kotki z karbami i nitokotki.
Potaczenia sworzniowe — najczesciej stosowane do taczenia réznego rodzaju
przegubow.

Potaczenia klinowe i wpustowe sa potaczeniami watka z piastg, rozrozniamy wpusty
pryzmatyczne, slizgowe lub czotenkowe. Znormalizowane pochylenie (zbieznosc)
klinow to 1:100. Rozréoznia si¢ kliny wzdtuzne, wpuszczane, ptaskie, wklgste i
noskowe.

Potaczenia wielowypustowe i wielokarbowe, sa to potgczenia wykorzystywane m.in.
przy taczeniu watéw napedowych, przektadni kierowniczej z kolumna, kot
przesuwanych mechanizmu przektadni albo do watéw przegubowych.

Potaczenia bagnetowe to potaczenia zapewniajagce mozliwos¢ szybkiego roztaczenia
elementow (znalazty zastosowanie m.in. przy mocowaniu zarowek samochodowych).

Potaczenie bagnetowe

Wsrod potaczen nieroztacznych mozemy dokonaé podziatu na potaczenia spojeniowe i

plastyczne. Do potgczen nieroztgcznych spojeniowych zaliczamy:

1.

2.

Polaczenia spawane, ktore powstaja poprzez nadtopienie brzegdow Iaczonych
elementow. Zrodlem ciepta jest tu tuk elektryczny lub ptomien acetylenowo-tlenowy.
Potaczenia zgrzewane sg szeroko stosowane przy tgczeniu elementéw konstrukcji
blaszanych np. nadwozie pojazdu samochodowego, a takze produkcji wyrobow z
tworzyw sztucznych. Polega na rozgrzaniu, a nastepnie silnym docisnieciu taczonych
czesci.



3. Potaczenia lutowane charakteryzuja si¢ mata wytrzymatoscia ztacza, natomiast z uwagi
na dobre przewodnictwo pradu znalazty szerokie zastosowanie we wszelkiego rodzaju
urzadzeniach elektrotechnicznych.

4. Potaczenia klejone odznaczaja si¢ dos¢ dobra wytrzymatoscia przy prawidtowym
obcigzeniu ziacza, jak rowniez nalezytym przygotowaniu powierzchni i dobranej
substancji klejace;j.

Istota potaczen nierozigcznych plastycznych jest trwate odksztalcenie elementow
taczonych lub tacznikow. Wsroéd tych potaczen najbardziej rozpowszechnione sa
potaczenia nitowe. Elementami tgczacymi sa nity umieszczane w otworach, wykonanych
w taczonych elementach, a nastepnie zakuwane recznie lub maszynowo.

Elementy blaszane taczy si¢ czesto poprzez odksztatcenie tapek.
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Potaczenia elementow przez odksztatcenie tapek

Innym przyktadem potaczen nieroztgcznych plastycznych moze by¢ taczenie przez
zawijanie krawgdzi lub poprzez zawalcowywanie.
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Przyktady taczenia przez zawijanie krawedzi

Potaczenie przez zawalcowanie

W urzadzeniach elektronicznych potaczenia oprécz mechanicznego taczenia musza
takze przewodzi¢ prad elektryczny. W takim przypadku ztacze powinno wykazywac
zarowno dobre wlasnosci mechaniczne, jak rowniez elektryczne przez caty okres
eksploatacji urzadzenia.

Ztgcza wtykowe sa stosowane w sprzecie elektronicznym do wielokrotnego taczenia
przewodow elektrycznych. Zigcze wtykowe skiada sie z wtyku oraz gniazda, w ktorych
wyrézniamy:



styki przeznaczone do przesytu energii zasilajacej lub sygnatu,

obudowa wraz z elementami naprowadzajacymi zapewniajacymi poprawne i
jednoznaczne potaczenie,

elementy mocujace uniemozliwiajgce samoczynne roztaczenie.

Zaleznie od przeznaczenia rozrozniamy:

Ztgcza modutowe przeznaczone do tgczenia obwodow funkcjonalnych (modutdéw) z
elementami zasilania i przesytania sygnatow,

ztgcza kablowe przeznaczone do taczenia oddzielnych konstrukcyjnie zespotow i
blokow z elementami przesylania sygnatow oraz zrodtem zasilania energetycznego
urzadzenia.

Styki ztgcz modutowych moga by¢ wykonane bezposrednio na ptytce drukowanej,

mowimy wowczas o ztgczu bezposrednim lub osadzone w oddzielnej obudowie — ztacze
posrednie.

Zasada ztgcza bezposredniego: a) zestyk podwojny, b) zestyk dwustronny,
c) ptytka ze $cieta krawedzia,1-ptytka, 2-metalizacja, 3-styki

Zasada ztacza posredniego: a) ptytka drukowana, b) gniazdo ztacza, 1-ptytka drukowana,
2-styki, 3-potaczenie lutowane, 4-gniazdo ztacza (w obudowie sprzetu).

Ztacza kablowe sa przeznaczone do taczenia wigzek przewodow. Wsrod nich

wyrdzniamy:

ztacza okragte, taczace poszczegolne bloki urzadzen elektronicznych,

ztgcza prostokatne, przeznaczone do taczenia podzespotoéw elektronicznych, — ztgcza
wspotosiowe przesytajace sygnaty wielkiej czestotliwosci, — ziacza do ptaskich kabli
gietych.



